@ HATSAN

SiLAH SANAYI

AT44 & AT44-10 Serisi Tiiplii Haval Tiifek

KULLANIM KILAVUZU

TUFEGINiZi KULLANMADAN ONCE BU KULLANIM KILAVUZUNU OKUYUNUZ




HATSAN AT44 / AT44-10 serisi tlipli havali tifedi sectiginiz icin tesekkr ederiz. Tufeginizi daima dikkatli ve
glivenli bir sekilde kullaniniz. Tiifeginizi kullanmaya baslamadan 6nce bu kilavuzu tamamen okuyunuz.
Tufegin dogru ve gtivenli bir sekilde kullanilmamasindan dogabilecek her turlu zarar tamamen kullanicinin sorumlulu-
gundadir. Tiifeginiz kullanim kolayligi, daha iyi hassasiyet ve atis memnuniyeti saglayan bir cok 6zellik ile donatilmistir.
e 11mm ve 22mm dirbtn ayaklarina uygun dirbiin kanali

Komple menevis kaplama

Ayarlanabilir dipcik tabani

Hassas yiv-set ¢ekilmis namlu

Man(el ve otomatik emniyet sistemi

Monte-Carlo yanakli sentetik, delikli sentetik veya agag kundak.

Ayarlanabilir gez ve arpacik

istinat ve tetik cekme yiikii ayarli 2 kademeli ayarlanabilir tetik sistemi

Yedek tlp kullanimina olanak veren sokdlebilir tip sistemi

Tlipin icindeki hava basincini izlenilmesine olanak saglayan manometre

Tiip doldurma adaptorli & tiip bosaltma adaptori

10 atigh sarjor (sadece AT44-10 seri modellerde)

Uyari!

1.y HATSAN AT44 / AT44-10 tiipli havah tiifekleri yiiksek basingh sikistiriimis hava
icerir ve bu tiifegin demontesi yetkili tiifek tamircileri tarafindan yapilmalidir.
Tiipiin sokiiliip veya degistirilmesi disinda tiifeginizi sokmeyiniz. Tiip sokiilmiis va-
ziyette veya tiip tamamen bos iken atis yapmayiniz. Aksi takdirde tiifeginize hasar
verebilirsiniz. Hava tiipiinii tamamen bosaltmadan tiip kapagini veya manometre-
yi sokmeye calismayiniz. Aksi takdirde tiipiin icerisindeki basingli hava sebebi ile
ciddi yaralanmalara ve ciddi hasarlara yol acabilirsiniz.

2. Tifeginizde sadece fabrika iiretimi ve iyi kaliteli sagmalar kullaniniz.

3. HATSAN AT44 / AT44-10 serisi tiiplii havali tiifekler SADECE KURU HAVA ile doldu-
rulmalidir. Herhangi baska bir gaz veya gaz kombinasyonu kesinlikle doldurmayi-
niz.Tiifek dalgic tiipiiyle, uygun bir hava kompresoérii ile veya tiiplii tiifek el pom-
pasi ile doldurabilir.

MAKSIMUM CALISMA BASINCI: 200 BAR.
ONERILEN DOLUM BASINCI: 190 BAR

GENEL TALIMATLAR

AT44 & AT44-10 serisi tiiplii tiifeklerde gez ve arpacik mevcuttur. istedinize gdre diirblin diger optik hedeflenme
araclarinin tiifege takilmasi mimkiindiir.

Tufeginizi kullanmaya baslamadan dnce tam dolu olup olmadigini kontrol ediniz ve asagidaki temel giivenlik kuralla-
rina uyunuz:

Temel Giivenlik Kurallar::

. Tifeginiz her zaman doluymus gibi hareket edin.

. Tiifek bos olsa bile ttifedi hic kimseye dogrultmayin veya baskasinin tifegi size dogrultmasina izin vermeyin.

. Tifeginizi namlusunu daima givenli bir yéne dogrultarak tastyiniz.

. Atis yapmadan 6nce hedefinizden ve hedefin arkasinda ne oldugundan emin olunuz.

. Dolu bir ttifedi hic bir zaman ortalik yerde birakmayiniz.

. Sagmanin sekmesine sebep olacak hedeflere atig yapmayiniz.

. Tpi doldururken ve tiifeginizi kullanirken gerekli givenlik tedbirlerini aliniz. Bu islemler esnasinda gerekli goz ve

kulak korumasi kullanilmasi 6nerilir.

8. Emniyet kapaliyken tufegin diismesi veya carpmasi gibi durumlarda, tiifek atis yapabilir. Atis yapiimadigi zamanlar-

da emniyetin devamli acik pozisyonda tutulmasi gerekir.
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I. SPESIFIKASYONLAR

AT44 serisi
AT44 tek atigh, manUel doldurmali, ptinomatik tiiplii bir havali tiifektir.
4.5mm (.177kal), 5.5mm (.22kal ) ve 6.35mm (.25kal) kalibrelerde mevcuttur.

Namlu Boyu 495mm / 19.4"
Toplam Boy 1000mm /39.4"
Agirhk 3.3kg / 7.3lbs
Maksimum basing 200 Bar

Tam dolu bir tiiplii ile atis sayisi:
1. 4.5mm (.177kal) kalibrede 50 etkili atis. Tlip tam olarak bosalana kadar toplam 90 atis.
2. 5.5mm (.22kal ) kalibrede 50 etkili atis. Tiip tam olarak bosalana kadar toplam 80 atis.
3. 6.35mm (.25kal) kalibrede 50 etkili atis. Tlip tam olarak bosalana kadar toplam 80 atis.
*Yukardaki atis sayilan tiifeginizle beraber gelen tiip ile olan kullanilabilir ve istikrarli yaklagik atis sayilarini belirtir.

Maksimim Namlu Cikis Hizi:

4.5mm (.177kal) kalibrede 1070fps (325m/s)

5.5mm (.22kal ) kalibrede 970fps (295m/s).

6.35mm (.25kal) kalibrede 670fps (204m/s).

*Yukaridaki hiz degerleri herhangi bir enerji ve hiz kisitlamasi olmayan lkelerde olan maksimum hiz degerleridir ve
bu dederler tlptin en etkili basincinda élciilmstr. Tuptin icindeki basing distikce bu hiz degerleri de diisecektir. Bu
hiz degerleri atis yapilan ortamin iklimine, kullanilan sagmanin kalitesine, agirligina ve geometrisine gére farkliliklar
gosterebilir.

AT44-10 serisi

AT44-10 serisi 10 atigh, sarjore maniel doldurmali, ptinomatik tlplti bir havali tiifektir.
4.5mm (.177kal) ve 5.5mm (.22kal ) kalibrelerde mevcuttur.

Namlu Boyu 495mm / 19.4"
Toplam Boy 1000mm /39.4"
Agirlik 3.3kg / 7.3lbs
Maksimum basing 200 Bar

Tam dolu bir tiiplii ile atis sayisi:
4.5mm (.177kal) kalibrede 50 etkili atis. Tiip tam olarak bosalana kadar toplam 90 atis.
5.5mm (.22kal ) kalibrede 50 etkili atis. Tiip tam olarak bosalana kadar toplam 80 atis.

Maksimim Namlu Cikis Hizi:
4.5mm (.177kal) kalibrede 1070fps (325m/s)
5.5mm (.22kal ) kalibrede 970fps (295m/s).

*Yukaridaki hiz degerleri herhangi bir eneriji ve hiz kisitlamasi olmayan Ulkelerde olan maksimum hiz degerleridir ve
bu degerler tiiplin en etkili basincinda dlctimiistir. Tlipiin icindeki basing distlkce bu hiz degerleri de diisecektir. Bu
hiz degerleri atis yapilan ortamin iklimine, kullanilan sagmanin kalitesine, agirligina ve geometrisine Gore farkliliklar
gosterebilir.



Il. TUFEGIN TEMEL PARCALARI

1. Dipgik Tabani 6. Emniyet Digmesi 11. Gez

2. Kundak 7. Durbln Rayi 12.Namlu

3. Kabza 8. Kurma Kolu 13. Hava Tlpi
4. Tetik 9. Govde 14. Arpacik

5. Tetik Korkulugu 10.Sac¢ma Yikleme Yuvasi  15.Namlu Agzi

1. Dipgik Tabani 5. Tetik Korkulugu 9. Goévde 13.Namlu
2. Kundak 6. Emniyet Diigmesi 10. 10-Atig Sarjori 14. Hava Tipl
3. Kabza 7. Durbln Rayi 11. Sarjor Kilitleme Dugmesi  15. Arpacik
4. Tetik 8. Kurma Kolu 12.Gez 16. Namlu Agzi

I1l. MANUEL EMNIYET SISTEMI

Emniyet digmesi maniel olarak acik veya kapali konuma getirilebilir.

e Emniyeti “agik” konuma getirmek icin, emniyet diigmesini geriye dogru
cekiniz. Bu pozisyonda tetik gérevini yerine getirmez ve tiifek atis yapmaz.
(Sekil1)

e Emniyeti “kapali” konuma getirmek icin, emniyet diigmesini ilere dogru
itiniz. Bu pozisyonda tetik gérevini yerine getirir ve tifek atisa hazirdir. (Sekil2)

UYARI: Atisa tam hazir olana dek emniyeti “acik” pozisyonda tutunuz.

Emniyet kapaliyken tiifegin diismesi veya carpmasi gibi durumlarda,

tiifek atis yapabilir. Atis yapilmadigi zamanlarda emniyetin devamh

acik pozisyonda tutulmasi gerekir. (Sekil 1)

IV. OTOMATIK EMNIYET SISTEMI

Bu havali tifekte otomatik emniyet sistemi vardir. Tufegi kurmak icin kurma kolu
geriye dogru cekilirken emniyet diigmesi “acik” konumuna kendiliginden gecer.
Otomatik emniyet sistemi sayesinde tifek kurulu iken tetigin kazara cekilip hasar
ve yaralanmalara yol acabilecek tifegin kazara atig yapmasi dnlenmis olur. \5
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V. QUATTRO TETIK SISTEMI

Bu haval tifek tetik istinat ve tetik cekme yiikii ayarlanabilen Quattro tetik

sistemine sahiptir.

o Tetik cekme yiikiinG azaltmak icin Vida #1'i saat yon(ne, cogaltmak icin ise
saat yonUntin aksine ceviriniz. (Sekil.3)

e Tetik istinatini azaltmak icin Vida #2'yi saat yoniine, cogaltmak icin ise saat
yontntin aksine ceviriniz. (Sekil.3)

e Vida #3 tetigi birinci kademenin sonuna getirmek icin gereken tetik cekme
yUkU ayari icindir. Vida #3 saat yontine déndrildiginde bu yuk artar, saat
yonlntn tersine dondtrildiginde ise bu yik azalir.

Vida#2

Vida#1
Sekil 3
VI. MiKRO AYARLANABILIR GEZ VE ARPACIK
Mikro ayarlanabilir gez sayesinde hedef vurug Tambura#2

noktas! ‘ylkseklik' ve ‘sag-sol” ayari yapilabilir. Mikro

ayarlanabilir gez 0, Tmm’lik adimlar ile ayarlanir ve bu

10 metredeki bir hedefte Tmm’lik bir sapma olusturur.

e Sacma hedefin soluna vuruyorsa sag-sol ayar
tamburasini saat yonlnde geviriniz. (Sekil 4)

e Sacma hedefin sagina vuruyorsa sag-sol ayar
tamburasini saat yonin(in tersine ceviriniz. (Sekil 4)

Gez yiikseklik ayar

e Sacma hedefin yukarisina vuruyorsa ytikseklik ayar
tamburasini saat yontnde ceviriniz. (Sekil 4)

e Sacma hedefin asagisina vuruyorsa yiikseklik ayar
tamburasini saat yonin(in tersine ceviriniz. (Sekil 4)

Arpacik yiikseklik ayari

e Ayarlanabilir arpacik sayesinde daha fazla yiikseklik
ayari yapilabilir.

e Sacma hedefin yukarisina vuruyorsa ytikseklik ayar
tamburasini saat yonlnde geviriniz. (Sekil. 5)

e Sacma hedefin asagisina vuruyorsa yiikseklik ayar /\
tamburasini saat yonlntin tersine ceviriniz. (Sekil. 5) )
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VI. TUFEGIN KULLANIMI

Hava Dolumu: Doldurma aparatini basincli hava kompresoriinin hortumuna takiniz. Basingli
hava kompresériiniin da basing gosterir manometresi olmalidir. Doldurma aparatinin ve borunun
Uizerindeki hava doldurma deliginin temiz oldugunda emin olun ve doldurma aparatinin ucunu bu
delige sokun. Hava tlplnG bu kullanma kilavuzunda énceden bahsedilen basinca kadar doldurun.
Maksimum dolum basincini kesinlikle gecmeyin. Aksi takdirde tiifeginizin parcalar hasar gérebilir
ve tlifegin namlu cikis hizi diser. Tiifeginizi dalgic tiipiiyle dolduruyorsaniz, doldurma islemini
yavas bir sekilde yapiniz ki agida ¢ikan isi ttifeginizin parcalarina zarar vermesin.

* Doldurma aparatini dolum deliginden ¢ikartmadan dnce hortumun Gzerinde bulunan akitma Manometre
vanasini yavas bir sekilde gevsetiniz.

Tufeginize ayrica yedek hava tiipi de takabilirsiniz. Bunu yapmak icin ilk olarak tifegin izerindeki
hava tupUni saat yoniinlin aksi yonine dogru cevirip cikartiniz. Sonra ise yedek hava tipini  poldurma
tifege yerlestirip tipU saat yontinde cevirip sikiniz. Aparati

Hava Tiipii

Tek Atish Versiyonda Tiifegin Yiiklenmesi ve Atisi (AT44 serisi):

1. Kurma kolunu geriye dogru tam olarak cekip kilitleyin ve sagma koyma kapisina tek bir sagma
koyunuz. (Sekil. 6)
BU iSLEM TETiGi VE MEKANIZMAYI KURULU DURUMA GETIRIR. BU DURUMDAYKEN
EMNIYET KAPATILIR VE TETIK CEKILIRSE TUFEK ATIS YAPACAKTIR.

2. Kurma kolunu kapatiniz. (Sekil.7)
ATISA TAM OLARAK HAZIR OLANA DEK KURMA KOLUNU KAPATMAYINIZ.

ATIS YAPMADAN ONCE KURMA KOLUNUN TAM OLARAK KAPATTIGINIZDAN EMiN OLUNUZ, ZiRA
KURMA KOLU TAM OLARAK KAPATILMAZSA
TUFEGINIZiN PERFORMANSI DUSECEKTIR.

3. Gez & Arpacik veya diger optik nisan alma
aygitlariyla nisan aliniz, emniyeti kapatiniz ve atisa
hazir olunuz.

4. Tetigi yavasca cekiniz ve tifek atis yapacaktir.

5. Diger atiglar icin yukandaki islemleri tekrarlayiniz.

10 Atish Versiyonda Tiifegin Yiiklenmesi ve Atisi

(AT44-10 serisi):

1. Sarjoriin 6n ylizii siskin yapilmistir ve tiifege
sadece tek bir yonde takilabilir. Ttifegin arkasindan
bakildiginda sarjor saat yoniinde déner.

2. Sarjérii sékmek icin, kurma kolunu geriye cekip
kilitleyin. Sarjor kilitleme digmesini ileriye dogru
bastirip sarjorii saga dogru cekip cikartin.

(Sekil. 8 & Sekil. 9).




Sekil 10
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BU iSLEM TETiGi VE MEKANIZMAY! KURULU
DURUMA GETIRIR. BU DURUMDAYKEN
EMNIYET KAPATILIR VE TETIK CEKILIRSE
TUFEK ATIS YAPACAKTIR.

3. Sarjériin arka kismindan 6n kismina dogru
sacmalari sarjore yerlestirin. (Sekil. 10) En fazla
10 adet sacma doldurabilirsiniz. (Sekil.10).
Sacmalarin burun kisimlarini sarjériin icerisindeki
O-ringden gectiginden ve sacmalarin arka kisimlarinin sarjoriin arka yizeyiyle ayni veya daha alt seviyede
oldugundan emin olunuz.

4. Sarjor kilitleme diigmesini ileriye dogru bastirip dolu sarjérii tiifege geri takin. Sonra sarjor kilitleme diigmesini
serbest birakin ve sarjore kilitlenmesini saglayin. (Sekil.11)

Eger gerekirse sarjorii stopu devreye girene dek sarjorli saat yontn(in tersine dondurun.

5. Kurma kolunu kapatin. (Sekil.12)

ATISA TAM OLARAK HAZIR OLANA DEK KURMA KOLUNU KAPATMAYINIZ. ATIS YAPMADAN ONCE

KURMA KOLUNUN TAM OLARAK KAPATTIGINIZDAN EMIN OLUNUZ, ZiIRA KURMA KOLU TAM OLARAK

KAPATILMAZSA TUFEGINiZiN PERFORMANSI DUSECEKTIR.

6. Gez & Arpacik veya diger optik nisan alma aygitlariyla nisan aliniz, emniyeti kapatiniz ve atisa hazir olunuz.

7. Tetigi yavasca cekiniz ve tifek atis yapacaktr.

8. Tiifegi tekrar ylklemek icin, kurma kolunu tam olarak geriye cekiniz ve kapatiniz. Bu islem sarjordeki bir sonraki
sacmay! namlu ile hizalar. Daha sonra yukaridaki 6. ve 7. maddeleri tekrarlayiniz.

Sekil 12

Not: Sacmalar kullanilip sarjér déndiikce, sarjériin bos yuvalari gériiniir hale gelecektir. isteginiz dogrultusunda bu
bos yuvalar sarjorii sockmeye gerek olmadan mantiel olarak yeni sagmalar ile doldurulabilir.

Not: Tifeginizde namlunun icindeki sagmayi atmadan, ttifegi yeniden kurup bir sonraki sagmayi namlu icine
ylklenmesini onleyici bir sistem vardir. Bu sistem sayesinde namlu icerisindeki sagmayi atmadan tifeginizi tekrar
kurup baska sa¢mayr namlu icine ylkleyemezsiniz. Bu sistem tiifeginiz hasar verecek bir durum olusturacak olan
namlu icine birden fazla sagma yiiklenmesini nler.
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Dipcik Tabani Ayari:

Dipcik tabani yiiksekligi ayarlanabilir. Dipcik tabani bu ayar ile kundak tizerinde ayni zamanda hafif bir sekilde
rotasyon hareketi yapar ve bu sayede sizin icin en uygun dipcik tabani yiksekligi ve agisini elde edebilirsiniz.
Dipcik tabanini ayarlamak icin, dipgik tabaninin icerisindeki civatayr uygun bir alyan anahtar yardimiyla gevsetin.
Sonra isteginize gére dipcik tabaninin yiikseltin veya alcaltin ve istediginiz pozisyonda civatayi yeniden sikin.

VII. TUFEGINIiZiN BAKIMI
UYARI !

Havali tiifeginiz yiiksek basinch sikistirlmis hava icerir.

Hava tiipiiniin dolumu veya degismesi durumlari haricinde bu tiifegi hic bir zaman
sokmeyiniz. Hava tiipii cikartilmis veya tamamen bos oldugu durumlarda tiifeginizle
atis yapmayiniz. Aksi takdirde tiifeginize hasar verebilirsiniz. Namlu icini hic bir zaman
yaglamayiniz. Aksi takdirde tiifegin hassasiyeti ve gruplamasi bozulabilir.

Tufeginizin asagidaki parcalarini mineral bazli bir yag ile ara sira hafifce yaglayiniz:
e Tetik mekanizmasi

e Sacma indeksleme cubugu

e Kurma kolunun sirtlinen ylzeyi

e Sarjor piminim arka kismi ve sarjor kilitleme diigmesi

e Sarjor eksen deligi ve dis O-ring

TUFEGINIZzi ASIRI YAGLAMAYINIZ!

e Bir harbi ve bez parcasi yardimiyla namlunun icini her 500 atista bir temizlemeniz 6nerilir. Namlu icini hic bir zaman
yaglamayiniz.

e Tifedin yaglanmadan veya temizlenmeden énce bos ve kurulmamig olmasi gerekmektedir..

e Tiifeginizin ve namlusunun temiz oldugundan her zaman emin olunuz.

e Tifedinizin ic mekanizmasina su, kum, camur gibi maddeler girerse tiifeginizi kullanmayiniz ve komple temizlik
yapilmasi icin bir tifek tamircisine g6tirinz.

e Tiifeginizi temiz ve diizgiin caligir durumda tutmamaniz durumunda tehlikeli durumlar ortaya cikabilir.

Doldurma Aparati O-Ring Degisimi

Belirli bir sure sonunda doldurma aparatinin O-Ring'lerinin degistirilmesi gerekecektir. Doldurma aparatindan
duyulabilir bir sekilde hava kaclyorsa veya doldurma aparati delikten firliyorsa doldurma aparati O-Ring'lerinin
degismesi gerekmektedir.

Her zaman icin her iki O-Ring birden degistirilmelidir.

Sarjor O-Ring'leri Degisimi (sadece AT44-10 serisi)

Sagmalari sarjoriin icinde tutan O-Ring'in ylizlerce atis sonrasi degistirilmesi gerekmektedir. Tiifegin kurma kolunu
kullanmak cok sert bir hale geldiginde bu O-Ring'in degismesi gerekmektedir. O-Ring'i yerine tekrar oturtmak da bu
sertligi ortadan kaldirabilir.

Yeni O-Ring'i sarjére takmadan dnce ¢ok hafif bir sekilde yaglayiniz.

GUVENLIK UYARILARI

e Bu havalr tiifek kuruldugunda, sagma yiiklendiginde, emniyet kapatildiginda ve tetik cekildiginde atig yapacaktir.

e Havali tiifeginizi kullanmaya baslamadan dnce nasil calistigini ve gerekli emniyet tedbirlerinin neler oldugunu
dgreniniz.

e Tiifek bos olsa bile atis yapmaya niyetiniz olmayan hicbir seye tiifeginizi dogrultmayiniz. Tifegin namlusunu her
zaman givenli bir ydne dogru tutunuz.

e Tiifeginizi namlusundan tutup kendinizde dogru hichir zaman cekmeyiniz.

e Her zaman glvenli hedeflere nisan aliniz. Bir yaralanma veya hasara sebebiyet vermemek icin; hedefi vuramamaniz
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durumunda sagmanin nereye gidebilecegini her zaman dstiniiniz.

Atis yapmadan 6nce hedefinizden emin olunuz ve hicbir zaman seslere atis yapmayiniz.

Sacmalarin sekmesine sebebiyet verecek hedeflere ve suya hicbir zaman atis yapmayiniz.

Atis yapmayacaksaniz tiifege hicbir zaman sagma koymayiniz.

Dolu veya kurulu bir tifekle yiirimeyiniz, kosmayiniz ve ziplamayiniz.

Tufeginizi tasirken tiifegin bos ve emniyetinin acik oldugundan emin olunuz.

Tufeginizi sokmeyiniz ve tiifedin parcalarinda degisiklik yapmaya calismayiniz.

Tufegin yanlis, hatali, dikkatsiz ve kétii niyetli kullanimindan dogabilecek tlim yaralanma ve hasarlardan tamamen
kullanicr sorumlu olacaktir.



GARANTI BELGESI

Bu diriin kullanma kilavuzunda yer alan “Tiifegin Kullanim ve Bakim Talimatlari”na uygun sekilde kullaniimis, HATSAN'in
yetkili kildigr servis elemanlari disindaki sahislar tarafindan onarim veya baska bir nedenle miidahale edilmemis olmasi
sartiyla, iscilik ve Gretim hatalarina karsl, teslim tarihinden itibaren 1 yil siireyle garantilidir.

Garanti kapsaminda olan dirlinlere uygulanan islemler icin, iscilik masrafi, parca bedeli veya baska herhangi bir isim al-
tinda (icret talep edilmeyecektir. Tamir siiresi {iriin servise teslim edildiginden itibaren en fazla 3 haftadir. Uriiniin garanti
siresi icinde arizalanmasi durumunda tamirde gecen siire garanti stiresine eklenecektir.

Tamir icin gonderilen Grtinlerin yol ve kargo masraflar kullaniciya aittir. Satisi yapan bayi kasesi olmayan ve ya eksik
doldurulmus belgeler gecersiz sayilir.

Bu Urtindi alan kullanici yukaridaki sartlar kabul etmis sayilir.

Bu boliim satici bayi tarafindan doldurulacaktir:

Model / Kalibre

Seri Numarasl

Satin Alan Kisinin Adi Soyadi :

Satig Fatura Numaras!

Satis Tarihi

Satisi Yapan Bayi Kase ve Imzasi

Herhangi bir ariza durumunda ve ya yedek parca gereksiniminde firmamiz
biinyesinde bulunan servis istasyonuna ulasmaniz gerekmektedir.

Hatsan Silah Makine Kalip Sanayi ve Ticaret Ltd Sti.
izmir - Ankara Karayolu 26.km No: 289 Organize Sanayi Bélgesi,
35170 Kemalpasa - iZMIR

Tel: 0(232) 878 91 00 © Faks: 0(232) 878 91 02
servis@hatsan.com.tr
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